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A

EINLEITUNG

Die Firma miiller co-ax ag, ein weltweit operierendes Familienunternehmen aus
Deutschland mit internationalen Niederlassungen in Italien, Spanien, England und
den Vereinigten Staaten von Amerika, beabsichtigt ihren Standort (Hauptsitz) im
Gewerbegebiet ,,Allmand” zu erweitern. Das derzeitige Firmenareal erstreckt sich
zwischen der L1045 im Norden, der Gottfried-Muller-StraRe im Osten und der
StralRe Allmand im Suden. Im Westen grenzt bestehende gewerbliche Bebauung
an. Ostlich grenzen landwirtschaftliche Flachen an.

Am Hauptstandort in Forchtenberg sollen rAumliche Entwicklungsmaoglichkeiten
fur die Zukunft gestaltet werden um weiterhin erfolgreich als internationales Fami-
lienunternehmen aus Deutschland mit technisch und qualitativ hochwertigen Ven-
tilen auf dem stark umkampften internationalen Markt vertreten zu sein.

Anhaltender Erfolg und konstantes Wachstum fiihren dazu, dass sich das Unter-
nehmen erweitern bzw. neu orientieren muss. Die Lagerkapazitaten sind am
Standort auf das Maximale ausgelastet. Dies trifft auch auf die Produktionskapazi-
taten zu. Die nicht vorhandenen raumlichen Erweiterungsmaglichkeiten auf dem
Firmengelande fuhren zu unwirtschaftlichen Prozessen und Ablaufen. Ein bestan-
diges, gesundes Wachstum ist mit der momentanen Platzsituation nicht mehr um-
setzbar. Das Unternehmen ist unter anderem gezwungen Auftrage abzulehnen.
Diese Entwicklung schlagt sich auf eine Umsatzstagnation, eine nicht mehr wach-
sende Personalquote, Ausbildungsstopp sowie auch eine ricklaufige Umsatzren-
dite akut nieder. Die Notwendigkeit der mller co-ax ag Betriebserweiterung sowie
der Nachweis der Standortgebundenheit der Firma soll in der vorliegenden Be-
grundung ausfuhrlich dargelegt werden.

Das Plangebiet ist als Erweiterungsflache des bestehenden Betriebsgelandes vor-
gesehen. Die Flachenausdehnung Richtung Osten wurde auf das notwendige
MaR fir eine langfristige Ausformulierung des Flachenbedarfs fir die Firma be-
schrankt, sodass der Regionale Griinzug sowie die Hochwassertberflutungsfla-
chen so gering wie mdglich in Anspruch genommen werden, die Firma jedoch
ausreichend Flache fur ihre langfristige Betriebserweiterung zu Verfiigung hat.

Standortalternativen fiir die Betriebserweiterung in einem anderen Gewerbegebiet
kommen hierzu nicht in Betracht, denn eine Firmenentwicklung an anderer Stelle
mit Verbleib des Hauptsitzes in der Kochertalaue ist aufgrund der Betriebsablaufe,
wie in den nachfolgenden Kapiteln ausfiihrlich dargelegt, nicht mdglich. Ohne Er-
weiterungsmoglichkeit am Ort ist der Verbleib der Firma in Forchtenberg gefahr-
det.

Alternativstandorte fir eine teilweise oder auch komplette Betriebsverlagerung in-
nerhalb des Gewerbegebietes Allmand sowie auf eine andere Flache, wie 6stlich
angrenzende oder benachbarte Flachen nordlich der L1045 oder im Gewerbege-
biet Rauhbusch wurden zu Beginn der Planungsiberlegungen ausfthrlich unter-
sucht. Diese Standortalternativenpriifung war Bestandteil der Begriindung zum
Vorentwurf des Bebauungsplanes. Aufgrund des nun vorliegenden erbrachten
Nachweises zur zwingend notwendigen Standortgebundenheit, ist die Standortal-
ternativenprifung nun nicht mehr Bestandteil der vorliegenden Begriindung.

Die Bezeichnung ,,Firma muller co-ax ag” steht im Weiteren auch fir die vorhande-
nen Tochterfirmen, die sich auf dem Betriebsgelande befinden.
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B

Bl

NOTWENDIGKEIT DER BETRIEBSERWEITE-
RUNG

Die miller co-ax ag

1960 wurde das Unternehmen ,Miller Steuerge-
rate* durch Gottfried Muller zur Entwicklung und
Herstellung von Spezialventilen - das coaxial Ventil
- gegrundet. 20 Jahre spater erhalt muller co-ax die
Zulassung als Zulieferer der Automobilindustrie.
Das Unternehmen ist 1985 in das neue Gebaude
im Forchtenberger Gewerbegebiet ,,Allmand“ umgezogen. In den letzten Jahren
2000 bis 2014 wurden mehrere nationale sowie auch Internationale Tochterunter-
nehmen gegrindet, welche sich unter anderem auf Spezialgebiete / Anwendun-
gen, technische Beratung vor Ort oder Montagetétigkeiten mit Produktionsmog-
lichkeiten konzentrieren.

Das Unternehmen hat sich in den fast 60 Jahre zu einem Begriff fir innovative,
qualitativ hochwertige Produkte ,Made in Germany“ in der gesamten Fluid Power
Branche, sowie auch auf dem Arbeitsmarkt in der Hohenloher Region einen Na-
men gemacht. Das Unternehmen steht flr Innovation und Individualitat, fur Ver-
trauen und Qualitét, fur Erfahrung und Zuverlassigkeit im Ventilbau.

Der Erfolg des Unternehmens bzw. die erfolgreiche Firmenstrategie der muller co-
ax ag ist darin begriindet, dass von Beginn an besonders Wert darauf gelegt
wurde, die Produkte gemall den Wiinschen / Anforderungen des Kunden zu ferti-
gen. Dies bedeutet, es wurde nie angestrebt ein Massenprodukt in grof3en Serien
herzustellen. Das heutige Produktportfolio der muiller co-ax ag erlaubt fur eine Va-
riantenvielfalt von mehreren 10-Millionen maoglichen Varianten. Hierfir ist Fachwis-
sen, Erfahrung und eine eng verkniipfte Kette von Vertrieb, Konstruktion, Produkt-
management, Produktion und Montage Grundvoraussetzung.

Abbildung 1: Firma miller co-ax am 6stlichen Rand des ewerbegebietes Allmand.
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Das Firmengelande im Gewerbegebiet Allmand umfasst eine Flache von ca. 2,04
ha. Die Mitarbeiteranzahl betragt derzeit (2018): 231 Mitarbeiter und ist seit dem
Jahr 2013 von 199 um ca. 16 % gestiegen.

2010 2011 2012 2013 2014
Auszubildende 10 14 15 15 14
Mitarbeiter 157 181 182 184 190
Gesamtzahl Mitarbeiter 167 195 197 199 204
2015 2016 2017 2018
17 21 21 19
210 216 209 212
227 237 230 231

Abbildung 2: Entwicklung der Mitarbeiter und Auszubildender

Abbildung 3: Ubersicht Firmengelande miiller co-ax, ca. 2,04 ha
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Bestandssituation (muller co-ax ag) / Produktionsab-

lauf und Zusammenhange

Die Firma miuller co-ax verfolgt seit vielen Jahren eine erfolgreiche Unternehmens-
strategie. Der Hauptsitz und einzige Fertigungsstandort des Unternehmens ist in
Forchtenberg.

Um am immer mehr umkampften Weltmarkt weiterhin erfolgreich zu bleiben, ver-
folgt das Unternehmen seit Jahren eine aktive Grundstiicks- und Firmenakquisa-
tion im direkten Umfeld. So z.B. der strategische Kauf des Grundstiickes der
Firma Autohaus Kunze, auf welchem jetzt eine Montage- und Lagerhalle des Un-
ternehmens steht.

Der anhaltende Erfolg und das konstante Wachstum des Unternehmens fihren
nun erneut dazu, dass sich das Unternehmen neu orientieren muss. Die jetzige
Situation und Ausrichtung der Produktion und des Lagers zwingt das Unterneh-
men zu Ablaufen und Prozessen, die unwirtschaftlich sind. Dies héangt vor allem
mit der nicht vorhandenen Mdéglichkeit der raumlichen Erweiterung zusammen.

Die Lagerkapazitaten sind auf das maximale ausgelastet. Die beengten Verhalt-
nisse zwingen das Unternehmen zu Beschaffungsmethoden, welche die Teilever-
fugbarkeit nicht mehr optimal zulasst bzw. sogar gefdhrdet. So z.B. miissen Roh-
linge teilweise im Freien gelagert werden. Dies fuhrt zu Korrosion und bedeutet
dass bei Bearbeitung dieser Teile die Ware erst von einem Fremdunternehmen
sandgestrahlt werden muss, bevor der interne Fertigungsprozess begonnen wer-
den kann.

Das Gleiche gilt fir die Produktionskapazitaten. Das Unternehmen fahrt mittler-
weile seit Jahren einen 3 Schichtbetrieb. Trotz Erh6hung des Produktionsaussto-
Res ist das Unternehmen maximal ausgelastet. Die Produktion muss dringend er-
hoéht werden, um die Nachfrage erfiillen zu kénnen.

Grol3projekte flr renommierte Weltunternehmen, welche auf die Firmen-Qualitat
und Erfahrung zahlen, miissen mittlerweile teilweise abgelehnt werden bzw. wer-
den aufgrund der langen Lieferzeiten nicht mehr berticksichtigt.

Was sich klar in der Umsatzentwicklung der vergangenen Jahre wiederspiegelt.
Die Firma entwickelt sich nicht mehr auf einem Niveau wie bisher gewohnt.
Dazu kommen Margenverluste aufgrund der nicht mehr optimalen und mittler-
weile sehr aufwendigen Produktion der Einzelteile.

Die Produktion ist trotz Einsatz der effizientesten Maschinen auf das maximale
ausgereizt. Es kann auf der vorhandenen Flache der miller co-ax ag nicht weiter
optimiert werden.

Die einzige Mdglichkeit ist, an der jetzigen Produktionsstatte zusatzliche Maschi-
nen einzusetzen um dann wieder effizient fertigen zu kdnnen. Produktionspro-
zesse kénnten dann wieder optimal aufeinander abgestimmt werden, Ristzeiten
der Maschinen wirden sich wieder auf ein Normalniveau einpendeln, Standzeiten
um eine Materialvermengung aufgrund verschiedener zu bearbeitenden Rohmate-
rialien wirden sich wieder reduzieren.

Dadurch ware der Standort Forchtenberg, bzw. der Standort Deutschland gesi-
chert. Die miiller co-ax ag konnte sich wieder auf Wachstum einstellen. Die Mitar-
beiterzahl wiirde dem Erfolg entsprechend steigen, den durchschnittlich 20 Aus-
zubildenden im Jahr wiirde somit eine Zukunft in einem gesunden international
aufgestelltem deutschen Familienunternehmen gegeben sein.
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Externes Lager
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Abbildung 4: Konflikt- und MaRnahmenplan Halle 1 und 2, Knorr & Thiele Architekten vom
Dez. 2015
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B3

Klnftige Entwicklung des Unternehmens

Die mdller co-ax ag, ein innovatives Unternehmen, ein zuverlassiger Partner fir
viele fuhrende deutsche Unternehmen, sowie auch fur weltweite Zukunftsmaérkte
wie z.B. der Energiesektor, muss sich zwingend notwendig fiir die Zukunft positio-
nieren.

Es ist absolut notwendig und von hdchster Prioritat, dass alle Prozesse zeitnah
wieder optimal aufeinander abgestimmt werden, um weiterhin am Weltmarkt er-
folgreich zu bleiben.

Lager, Produktion, Montage, Konstruktion, Technik und Verwaltung missen an
einem Standort bleiben. Die hohe Qualifikation der Mitarbeiter, die flexiblen Anfor-
derungen am Markt, die unterschiedlichen temporaren Auftragseingange und dar-
aus folgende Produktschwerpunkte machen eine enge Verflechtung der Produk-
tion der Produkte zwingend erforderlich. Viele Mitarbeiter sind in mehreren Berei-
chen tatig. Zusétzlich ist es ein wirtschaftliches Erfordernis, die Produktion
schlank zu halten, um am Markt weiterhin konkurrenzféhig zu sein.

Um wieder auf Wachstumskurs zu gelangen, ist es zum jetzigen Zeitpunkt not-
wendig die Produktionsflache in etwa zu verdoppeln. Somit ware es mdglich, die
Produktionsablaufe wieder auf ein optimales Niveau zu bringen, den Maschinen-
park zu erweitern und den Materialfluss wieder effektiv und wirtschaftlich zu ge-
stalten. Lagerplatze und Teileverfugbarkeit kdnnten wieder sinnvoll ausgerichtet
und erh6ht werden. Somit ware die mittlerweile vom Markt diktierte schnelle Lie-
ferfahigkeit wieder gegeben und das Unternehmen kdnnte wieder auf Wachs-
tumskurs gehen.

Ist diese Erweiterungsmoglichkeit am jetzigen Standort nicht méglich, ist der Ver-
bleib der Firma in der Region bzw. sogar in Deutschland gefahrdet. Es ist unmég-
lich die hohen technischen Anforderungen, welche an die von der miuller co-ax ag
gefertigten Produkte gestellt werden, zu erfiillen, wenn Lager, Produktion, Mon-
tage, Konstruktion und Technik nicht mehr auf ganz kleinen Wegen miteinander
kommunizieren und abteilungstbergreifend arbeiten kdnnen. Die miiller co-ax ag
fertigt seit beinahe 60 Jahren Sonderventile. Der Erfolg des Unternehmens basiert
darauf, dass die Produkte gemall den Winschen der Kunden gefertigt werden.

Hierzu ist es notwendig Prototypen zu produzieren, Teile direkt von der Maschine
auf die Werkbank zu senden, evtl. miissen Oberflachen nachbearbeitet werden,
Dauertests und vieles mehr. Ein weiterer kritischer Punkt bei all diesen Prozessen
ist die Erfullung der notwendigen Qualitatskontrollen und Standards, die an das
Unternehmen gestellt werden.
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C

C1l

NACHWEIS DER STANDORTGEBUNDENHEIT
AUF GRUNDLAGE VON MATERIALFLUSSANA-
LYSEN

Im Folgenden soll anhand dreier Beispiele aufgezeigt werden, wie der geplante
Materialfluss in der neuen Halle der Firma miiller co-ax aussehen wirde. Durch
einen solchen, wie unten aufgezeigten, koharenteren Materialfluss werden die
Produktionsablaufe beginstigt, was zum einen finanzielle Ressourcen schont,
zum anderen auch zur Ergonomie der Mitarbeiter fordert und letztlich im geringen
MaRe auch die Okonomie und Umweltbilanz verbessert.

Diese 3 Beispiele der Materialflussanalyse stellen die Grundlage des Nachweises
der Standortgebundenheit dar. Sie zeigen die enge Verknipfung von Lager, Pro-
duktion, Montage, Konstruktion, Technik und Verwaltung auf. Ebenso die produk-
tionsbedingten und wirtschaftlichen Faktoren fir die Erweiterung der Firma am
derzeitigen Standort.

Beispiel 1: Materialfluss eines Ventilsitzes

Bei den Ventilsitzen der Firma muller co-ax handelt es sich um den Teil des Ven-
tils, welcher mafRgeblich fir die Dichtheit der Firmenprodukte gegeniber diverser
Medien verantwortlich ist. Aulerdem definiert seine Form unter anderem die maxi-
mal mdgliche Durchflussmenge. Seine exakte Fertigung ist deswegen von hoher
Prioritat fur das Unternehmen und erfolgt in mehreren Stufen. Gezeigt wird der
Materialfluss vom Rohteil bis hin zum fertigen Ventil.

1. Das Rohteil, aus dem der Ventilsitz gefertigt wird, wird angeliefert, da es sich
um ein Gussteil handelt. Wie bei Gussteilen tblich kommen diese Teile in gro-
Ren Chargen. Folglich wird ein GroRteil der Charge in einem Rohteillager
nahe der Anlieferung eingelagert, sodass der Materialfluss einen konstanten
Ursprung hat.

2. Nahe dem Rohteillager kbnnen bendtigte Teile direkt und in grolier Nahe zum
Lager vorbearbeitet werden. Dieser Schritt ist unerlasslich, um die Weiterver-
arbeitung garantieren zu kénnen.

3. AnschlieBend wird das vorbearbeitete Rohteil von der QS, die zentral in der
Fertigung liegt, ein erstes Mal auf Mal3haltigkeit, Oberflachentoleranzen, Lun-
ker, usw. Uberpruft. Eine direkte Ruckfiihrung und Nacharbeitung negativ ge-
prifter Teile ist dank der zentralen Lage sehr einfach mdglich.

4. In einem letzten Schritt der Vorbereitung, werden die positiv gepriiften Teile
gereinigt.

5. In einem zentralen Lager werden die vorgearbeiteten Rohteile eingelagert. So
kann im nachsten Schritt durch den angegliederten Teilebahnhof (FlieBband)
eine kommissionierte Warenausgabe an die Montage erfolgen, ohne das ein
externes Transportmittel, wie beispielsweise ein LKW zum Einsatz kommen
muss. Dies ist sehr zeiteffizient und ressourcenschonend im Vergleich zu ei-
nem 2-mal taglich fahrenden LKW.
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6. Auf der anderen Seite des Teilebahnhofs befindet sich die Montage, in der die
vorbearbeiteten Teile zu einer Ventilsitz-Baugruppe vormontiert werden. So
werden zum Beispiel bestimmte Dichtungen verbaut und mittels Kraft oder
Formschluss gefugt.

7. Nach der Vormontage muss die Ventilsitz-Baugruppe noch einmal auf das Fi-
nish-MaR bearbeitet werden um die Dichtigkeit der Ventile zu gewahrleisten.
Hierzu wird wieder der Teilebahnhof verwendet, um die Teile auf direktem
Weg zu transportieren. Dies spart wiederum Zeit und Ressourcen.

8. Im Folgenden wiederholen sich die Prozesse mit dem Unterschied, dass nun
die Baugruppe betrachtet wird. So wird nun die komplette Baugruppe auf lhre
MalRhaltigkeit Gberprift.

9. Die fertige Baugruppe ist nun bereit verbaut zu werden und kann entspre-
chend im Fertigteillager eingelagert werden.

10. Im Falle eines Montageauftrags kénnen nun wiederum tber den Teilebahnhof
die entsprechenden Artikel fur die Montage von dem Lager kommissioniert
werden, sodass in der Montage aus der Ventilsitz-Baugruppe und anderen
Teilen das Ventil montiert werden kann.

11. Final wird jedes Ventil auf Funktion und Dichtigkeit hin tGberpruft.

12. Damit ist der Herstellungsprozess abgeschlossen und das fertige Ventil kann
im Ventil-Lager eingelagert werden.

13. Somit kann das Ventil im Falle einer Kundenbestellung direkt aus dem Lager
versendet werden.
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Fertigung Ventilsitz, Firmengeb&ude, Komplettibersicht; miller co-ax ag,
Forchtenberg vom 18.12.2018

Baldauf Architekten und Stadtplaner GmbH | Geschaftsfuhrer: Prof. Dr. Ing. Gerd Baldauf | Stuttgart

Seite 10 von 18



Stadt Forchtenberg BEGRUNDUNG Teil 2

muller co-ax ag Betriebs-Erweiterung - Notwendigkeit der Betriebserweiterung und Nachweis der Standortgebundenheit

C2

Beispiel 2: Die Entwicklung einer neuen Komponente
von Elektromagneten

Einige der firmenentwickelten Ventile sind elektromagnetisch betrieben. Dies hat
fur den Kunden den Vorteil, dass er keine Druckluft, wie sonst tblich, benétigt. Da
Elektromagnetismus keine einfache Materie ist, ist die Firma muller co-ax stets be-
strebt die Entwicklung von elektromagnetischen Ventilen voranzutreiben. Gezeigt
wird der Informations- und Materialfluss durch die geplante Firmenstruktur wah-
rend eines Entwicklungsprozesses eines neuen Innenrohrs — einem Teil der fir-
menentwickelten Elektromagnete. Diese Innenrohre werden aus zwei Rohteilen
gefertigt. Sie definieren durch ihre Form die Magnetkraft und sind somit ein Quali-
tatsmerkmal, welches die Produkte der Firma miller co-ax zu dem macht, was sie
sind. Auf Grund kurzer Wege ist die stete Kommunikation zwischen der F&E-Ab-
teilung und jeder anderen Station wahrend des Entwicklungsprozesses maoglich.
Diese Feedback-Schleife ist von unfassbarem Wert und ist mitverantwortlich far
eine gute und solide Entwicklung der Produkte, welche in letzter Konsequenz den
gesamten Standort des Unternehmens sichern.

1. Am Anfang steht eine Idee bzw. ein Konzept. Dieses wird in der F&E-Abtei-
lung theoretisch ausgearbeitet und ,,auf dem Papier” entwickelt. Anschliel}end
werden die entsprechenden Komponenten in CAD designt und die entspre-
chenden Zeichnungen erstellt.

2.  An Hand der Zeichnungen kdnnen im Bereich ,,Versuch” die Rohteile fir den
Prototypenbau gefertigt werden.

3. Die Rohteile werden, wie im Unternehmen ublich, von der Qualitatssicherung
auf Einhaltung der Fertigungstoleranzen hin tberpriift.

4. Nach bestandener Uberpriifung werden die beiden Teile in der SchweiRerei
miteinander zu einer Baugruppe verschweilt.

5.  Unmittelbar nach dem Schweilvorgang wird die Baugruppe auf die Dichtheit
der SchweiRnaht hin tberprft. Dies ist essentiell, da die Schwei3naht unter
anderem als rdumliche Trennung der elektrischen Komponenten von der Um-
gebung, aber auch dem Medium, das durch das Ventil stromt, dient.

6. Um aus dem Innenrohr einen Elektromagneten zu machen benétigt es wei-
tere Bauteile, wie zum Beispiel eine Spule und weitere Teile eines Eisenkrei-
ses um den magnetischen Fluss zu gewabhrleisten. Diese Bauteile werden in
der Magnetmontage zu einer Magnet-Baugruppe vormontiert.

7. Die neu entwickelte Komponente kann nun im Bereich des Versuchs unter
Beisteuerung von Standardteilen zu einem ansonsten regularen Ventil mon-
tiert werden.

8. AnschlieBend wird die Neuentwicklung im firmeneigenen Labor divers getes-
tet, um den Effekt der Entwicklung zu verifizieren und dokumentieren. Im Falle
eines neuen Elektromagneten ist beispielsweise eine Magnetkraftmessung
vorzunehmen, um das Schalten unter Betriebsdruck der Ventile sicherzustel-
len. Auch sind in diesem Falle Erwdrmungsmessungen und Dauertests ange-
bracht, falls eine TUV-Zulassung angestrebt wird.

9. Wie bereits erwahnt ist der Informationsriickfluss zurlick zur F&E-Abteilung,
insbesondere von den Labortests, von eminenter Wichtigkeit fur die Weiter-
entwicklung. Aber auch die Kommunikation mit anderen Stationen des Ent-
wicklungsablaufs, falls zum Beispiel Probleme bei der Montage oder Schwie-
rigkeiten beim SchweiRen auftreten, ist wichtig, damit diese Umstande im
Falle einer Weiterentwicklung besser beriicksichtigt werden kdénnen.
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C3

Beispiel 3: Materialfluss eines Absperrventil-Geh&u-
ses

Bei diesen Produkten der Firma miiller co-ax handelt es sich jeweils um eine Ab-
sperrklappe, welche in einem rohrartigen Geh&ause sitzt und normal zur Rohr-
achse drehbar gelagert ist. So lasst sich dieses System 6ffnen und schlief3en.
Diese Produkte sind meist so grol3, dass sie nicht mehr von Hand bewegt, ge-
schweige denn gehoben werden kdnnen. Sie werden beispielsweise in Anlagen
oder Pipelines mit groBen Durchflussmengen, extremen Temperaturen oder Dri-
cken eingesetzt.

Das hier gezeigte Teil, das Geh&use, beinhaltet neben der Lagerung der eigentli-
chen Klappe auch die Dichtkante, auf der die Klappe im geschlossenen Zustand
zum Liegen kommt. Aufgrund der Anforderungen an diese Dichtkante wird dem
Gehause eine etwas speziellere Fertigung zuteil, was sich auch in einem interes-
santen Materialfluss in der neuen Halle der Firma co-ax zeigt.

1. Da es sich bei dem Rohteil eines Absperrventil-Geh&auses, &hnlich dem Roh-
teil des Ventilsitzes (siehe Beispiel 1), ebenfalls um ein Gussteil handelt, ist
auch dieses ein Zukaufteil, welches nach der Lieferung in das Rohteillager
eingelagert wird.

2. Auch dieses Rohteil muss zunéchst in der Fertigung spanend vorbearbeitet
werden, um definierte AuBenmaRe fur die anstehende Weiterverarbeitung zu
erzeugen. Hierbei werden sog. Lunker offengelegt. Dies sind Hohlrdume im
Guss, welche auf thermische Schrumpfung beim Erkalten des Gusses zu-
ruckzufihren sind.

3. Im Falle eines Lunkers kénnen die entsprechenden Teile in die absichtlich na-
heliegende Schweilierei transportiert werden, in der die entsprechenden
Hohlrdume mit SchweilRgut aufgeflllt werden.

4. Die so praparierten Rohteile werden wiederum in der Fertigung weiterverar-
beitet, in dem das Uberstehende Schweil3gut durch spanende Fertigungsver-
fahren wieder entfernt wird. Auch wird in diesem Schritt das Rohteil auf sein
Endmaf gefertigt, mit Ausnahme der Dichtkante.

5.  Nun muss die Dichtkante noch aufgepanzert werden, um den extremen Ein-
satzbedingungen gerecht zu werden. Dies geschieht wiederum in der nahe-
gelegenen Schweilerei durch Aufschweilien eines geeigneten Materials flr
die Dichtkante.

6. In einem letzten Schritt wird wiederum in der Fertigung aus dem vorher aufge-
brachten Material auch die endgiiltige Kontur der Dichtkante herausgearbei-
tet. Hier ist anzumerken, dass die kurzen Wege zwischen Schweillerei und
Fertigung ein riesiger Vorteil sein werden, da die betreffenden Bauteile sehr
grof? und schwer sind.

7. Nach dem die Fertigung abgeschlossen ist, wird das Absperrventil-Gehause
von der QS wie ublich auf MalZhaltigkeit und Einhaltung der Toleranzen Utber-
pruft.

8. Die Prufung auf Lunker im Inneren der bisweilen sehr massiven Bauteile wird
durch réntgen bewerkstelligt und findet nicht im Firmenbetrieb statt, weshalb
die Bauteile tiber einen nahegelegenen Wareneingang in einen LKW geladen
werden konnen.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

Nach dem das Absperrventil-Geh&ause die Prifung bestanden hat, wird es in
einem weiteren Schritt grindlich von allen Medien, die bei der Fertigung ver-
wendet wurden, gereinigt.

Auf Kundenwunsch hin besteht die Mdglichkeit das Absperrventil-Gehause
entsprechend zu lackieren.

Falls notwendig, kann das Absperrventil-Gehause im Fertigteillager eingela-
gert werden.

Zusammen mit der entsprechenden Verschlussklappe und einem Antriebs-
strang kann in der Montage eine Absperr-Klappe montiert werden.

Auch die komplette Baugruppe wird noch einmal auf MaRe, Dichtheit und
Funktionstiichtigkeit gepruft. Dies ist das Ende des Herstellungsprozesses.

In Vorbereitung auf den Versand muss fur jede Klappe noch eine eigene
Holzkiste gebaut werden, in die die Absperr-Klappe verpackt werden kann.

Im Versand verlasst das Produkt schliefllich Firma muller co-ax.

Baldauf Architekten und Stadtplaner GmbH | Geschéftsfihrer: Prof. Dr. Ing. Gerd Baldauf | Stuttgart Seite 14 von 18



Stadt Forchtenberg

BEGRUNDUNG Teil 2

mudller co-ax ag Betriebs-Erweiterung - Notwendigkeit der Betriebserweiterung und Nachweis der Standortgebundenheit

A

|

|| | |

| i

l'l ll I Il'.

| /|
i 1

l'I ‘| P

i I
ARy
Abbildung 7:

e g e

Wasch-

stoffe Ex| raum

Gefahr-

Stangen

stoffe

53 Gad Gefahr-

adax | |

C0-aX Qu

Spane

nage

Ml / Holz /

Absperrventil-Gehause

Kantine.’

\
N

=N
mES
T
EMHENHAERY m ]| 22
SHIEDIEIEHE
T ERTITHI T 1 e
| P § -t
3 a0
I et
N AT
.'I L T
| B

Magnet-Montage

|7 TTETTAETTT

o 1Sloll

Fertigung Absperrventil-Gehause, Firmengebaude, Komplettubersicht'
muller co-ax ag, Forchtenberg vom 18.12.2018

Baldauf Architekten und Stadtplaner GmbH | Geschaftsfuhrer: Prof. Dr. Ing. Gerd Baldauf | Stuttgart

Seite 15 von 18



Stadt Forchtenberg BEGRUNDUNG Teil 2

muller co-ax ag Betriebs-Erweiterung - Notwendigkeit der Betriebserweiterung und Nachweis der Standortgebundenheit

D

FAZIT

Produktionsbedingt kann das Unternehmen nur in direkter Ankntpfung an das
bestehende Gebiet erweitern: an der jetzigen Produktionsstatte missen zusatzli-
che Maschinen eingesetzt werden, um dann wieder effizient fertigen zu kbnnen
und die Produktionsablaufe wieder auf ein optimales Niveau zu bringen. Hierzu ist
es notwendig die Produktionsflache in etwa zu verdoppeln.

Zusatzlich zum produktionsbedingten Ablauf ist es ein wirtschaftliches Erfordernis,
die Produktion schlank zu halten, um am Markt weiterhin konkurrenzféhig zu sein.

Hierflr ist die absolut zwingende Bedingung fur die Fa. miuiller co-ax in direkter
Nachbarschaft diese notwendigen Erweiterungen umzusetzen. Es gibt keine sinn-
vollen weiteren Alternativen, als am existierenden Standort zu erweitern.

Die Erweiterungsmaglichkeiten in westlicher Richtung bzw. im gesamten Gewer-
begebiet Allmand wurden zu Beginn der Planungen auf Ilhre Umsetzung / Realisie-
rungsfahigkeit im Rahmen der Standortalternativenpriifung hin gepriift, eine Reali-
sierungschance ist nicht vorhanden.

Eine direkt angrenzende Firmenerweiterung in dstlicher Richtung stellt fur die
Firma unter wirtschaftlichen sowie produktionsbedingten Aspekten, die einzige
Alternative dar. Die nur fur das Unternehmen angedachte Erweiterung des Gewer-
begebietes bietet dem Unternehmen langfristig ausreichend Platz, um zu wach-
sen. Dadurch konnen die vorhandenen Arbeitsplatze gesichert werden und weiter-
hin weitere zukunftsfahige Arbeitsplatze geschaffen werden.

Alternativstandorte fur eine teilweise oder auch komplette Betriebsverlagerung
wurden geprift, kommen jedoch aufgrund der zwingend notwendigen Standort-
gebundenheit nicht in Betracht.

Eine komplette Standortverlagerung ist seitens der Firma aus wirtschaftlichen
Griunden nicht gewilinscht. Sollte dies jedoch notwendig werden, dann wirde sich
die Fa. miuller co-ax ag voraussichtlich fur ein Gewerbegebiet in einer Region mit
besseren Standortvorteilen entscheiden und aus der Stadt Forchtenberg abwan-
dern, bzw. den Standort Deutschland grundsétzlich tiberdenken.

Auch ein geteilter Betrieb an zwei Standorten ist wie oben ausfihrlich dargelegt
nicht umsetzbar: Lager, Produktion, Montage, Konstruktion, Technik und Verwal-
tung mussen an einem Standort bleiben. Die hohe Qualifikation der Mitarbeiter,
die flexiblen Anforderungen am Markt, die unterschiedlichen temporéaren Auftrags-
eingange und daraus folgende Produktschwerpunkte machen eine enge Verflech-
tung der Produktion der Produkte zwingend erforderlich. Viele Mitarbeiter sind in
mehreren Bereichen tatig. Zusatzlich ist es ein wirtschaftliches Erfordernis, die
Produktion schlank zu halten, um am Markt weiterhin konkurrenzféhig zu sein.

Aus diesem Grund wird eine Erweiterung der Firma am bestehenden Standort in
ostliche Richtung als einzig mdgliche Alternative fir eine kiinftige Entwicklung an-
gesehen.
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Abbildung 8: Ubersicht notwendige Betriebs-Erweiterung

Fur diese Flache besteht aktuell kein Planungsrecht, weder auf FNP-Ebene noch
auf Bebauungsplanebene. Die Stadt Forchtenberg hat daher am 05.04.2016 be-
schlossen, den Bebauungsplan ,,Allmand — Osterweiterung* aufzustellen.

Parallel zum Bebauungsplanverfahren wird die Anderung des Flachennutzungs-
planes durchgefuhrt. Die Flache ,,Allmand — Osterweiterung“ war im Verfahren der
7. Fortschreibung des Flachennutzungsplanes enthalten. Die Offenlage der 7.
Fortschreibung fand in der Zeit vom 27.08.2018 bis 28.09.2018 statt. Aufgrund der
eingegangenen Bedenken zum Gebiet ,,Allmand — Osterweiterung”“ wurde die Fl&-
che jedoch zum Feststellungsbeschluss der 7. Fortschreibung am 28.11.2018
wieder herausgenommen.

Das Gebiet ,,Allmand - Osterweiterung* soll nun in der 1. Anderung der 7. Fort-
schreibung des Flachennutzungsplanes geandert werden. Als Frihzeitige Beteili-
gung im Rahmen dieses Verfahrens sollen die Ergebnisse der Offenlage der 7.
Fortschreibung herangezogen werden.

Im Rahmen des Bebauungspanverfahrens wurde eine Fruhzeitige Beteiligung auf
Grundlage des Vorentwurfes vom 25.07.2018 durchgefiihrt. Diese fand in der Zeit
vom 13.08.2018 bis 14.09.2018 statt. Im Vorentwurf war das Gebiet mit einer Fla-
che von 5,16 ha und der Ausweisung als Sonstiges Sondergebiet fur die Erweite-
rung des angrenzenden Betriebes dargestellt.

Aufgrund der eingegangenen Bedenken im Rahmen der friihzeitigen Beteiligung
und der daraufhin durchgefuhrten Abstimmungsgespréache, wurde die Flache im
vorliegenden Entwurf auf 3,81 ha reduziert. Zudem soll der Bebauungsplan nun
als Vorhabenbezogener Bebauungsplan weitergefihrt werden.

Zusétzlich zu den Bauleitplanverfahren ist zudem ein Zielabweichungsverfahren
sowie ein Wasserrechtsverfahren durchzufihren.

Notwendige Vorgesprache zum Zielabweichungsverfahren wurden mit den zu-
standigen Behorden gefuhrt.
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Die vorliegende Begrindung beschreibt fir die verschiedenen notwendigen Ver-
fahren die inhaltliche Grundvoraussetzung hinsichtlich

- der Notwendigkeit der miiller co-ax ag Betriebs-Erweiterung, sowie

- des Nachweises der Standortgebundenheit des Unternehmens.

Forchtenberg, den WeilRbach, den
Michael Foss, Blrgermeister Rainer Zufle, Verbandsvorsitzender
Stadt Forchtenberg GVV Mittleres Kochertal
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